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Diese Erfindung betrifft eine Druckerpresse nach dem vorkennzeichnenten Abschnitt von 
Anspruch 1 . wie er aus dem US PS 4 315 946 bekannt ist 

Herkommlicherweise sind viele Arten von Rotationsdruckerpressen venvendet worden, 
in denen ein Druck zum Drucken zwischen der zylindrischen Druckplatte, die an einem 
Plattenzylinder angebracht ist, und der OberfI§che eines Druckzylinders angewendet 
wird. so daB die Druckfarbe auf der Platte auf das Druckpapier auf der Oberflache des 
Druckzylinders ubertragen wird. Rotationsdrucker- Pressen haben zwei Vorteile gegen- 
Qber Plattenpressen; erstens ist die BerQhrungsebene zwischen der Druckplatte und der 
Oberflache des Druckzylinders im wesentlichen linear, wodurch as maglich gemacht 
wird, die Drucklast zu verringern; zweitens ist beim Fehlen von hin- und hergehenden 
Bewegungen der Antriebsmechanismus einfach genug, Hochgeschwindigkeitsdrucken 
zu erlauben. Wegen dieser Vorteile werden Rotationsdruckerpressen weit verbreitet bei 
verschiedenen Druckverfahren verwendet einschlieBlich des Buchdrucks, des Tiefdrucks 
und der Lrthographie. 

Rotationsdruckerpressen konnen entweder nnit direktem Drucken betrieben werden. wo- 
bei der Druckzylinder als eine Einrichtung zum Andrucken des Druckpapiers unmitteibar 
auf den Plattenzylinder verwendet wird, an dem die Druckplatte angebracht ist. oder mit 
Offset-Drucken, bei dem die Druckfarbe auf der Druckplatte von dem Plattenzylinder auf 
einen mit einem Gummituch tiberdeckten Zwischenzylinder Qbertragen wird, von dem 
das Bild auf das Papier auf dem Druckzylinder ubertragen wird. Der meiste Buchdruck 
und Tiefdruck wird mit dem direkten Druckverfahren vorgenommen, da die Druckplatte 
eine vergleichsweise hohe Festigkeit hat, wohingegen die meiste Lithographic mit dem 
Offeet-Druckverfahren vorgenommen wird, da die Festigkeit der Druckplatte vergleichs- 
weise schwach ist. 

Die Rotationsdruckerpresse, wie sie oben beschrieben worden ist, umfa&t eine ZufOhr- 
vorrichtung, eine Farbzufurvorrichtung. ein Druckanwendevorrichtung und in Aus- 
tragsvorrichtung, und in dem Fall einer Whographischen Presse ist eine Anfeuchtwasser- 



zufOhrvorrichtung auch vorgesehen. Wahrend viele Zylinder und Walzen bendtigt wer- 
den, ist eine Mehrfarbdruckerpresse vom Typ mit BlattzufQhrung, in der Druckfarben mit 
mehr als einer Farbe in Oberlagemng auf ein einziges Blatt gedruckt werden, der Er- 
wahnung wert, da selbst die Druckanwendevorrichtung alleine melirere Zylinder bendtigt. 
Beispielsweise sind in dam Fail des direkten Druckens in vier Farben vier Plattenzytin- 
der, vier Druckzylinder und wenigstens drei Obertragungszylinder notwendig, was be- 
deutet, da(i insgesamt minimal elf Zylinder benotigt werden. Im Fall einer Offset- 
Druckerpresse werden zusatzlich vier mit Gummitucli uberzogene Zylinder verlangt. 

Eine lithographische Rotationsoffset-Druckerpresse fiir vier Farben mit Blattzufiihrung, 
die allgemein verwendet wird, ist in Fig. 13 dargestellt. Die Druckerpresse, die allgemein 
mit 100 bezeichnet ist, umfaBt vier Satze von Plattenzylindern 102, Tuchzylindern 104, 
Druckzylindem 106 und Obertragungszylindern 108, wobei jeder Satz irgendeiner von 
vier Farben, Gelb (Y), Magenta (M), Zyan (C) und Schwarz (B) zugeordnet ist. Somit 
werden insgesamt 16 Zylinder in der Druckerpresse ven^endet. Mit 1 10 ist eine An- 
feuchtwasserzufOhrvorrichtung bezeichnet, mit 112 ist eine DruckfarbenzufQhrvorrich- 
tung bezeichnet, mit 114 ist eine ZufOrvorrichtung t>ezeichnet und mit 1 16 ist eine Aus* 
tragsvorrichtung bezeichnet. 

Bei Mehrfarbrotationsdruckerpressen nach dem Stand der Technik ist ein Satz aus Plat- 
tenzylinder, Druckzylinder, Obertragungszylinder und in dem Fall der in Fig. 13 gezeigten 
Ofbet-Druckerpresse auch ein Tuchzylinder furjede Farbe notwendig. und die Anzahl 
der Zylinder, die verwendet werden mussen, nimmt unvermeidbar zu (sechzehn Zylinder 
werden in der in Fig. 13 gezeigten Druckerpresse benOtigt). wodurch die strukturelle 
Komplexitat der Druckerpresse erhCht wird. Als ein Ergebnis nimmt die Anzahl der Ma- 
schinenteile zu, wodurch nicht nur der Zusammenbauvorgang und die Wartung muhsam 
gemacht werden, sondern auch der Larm erhdht wird, der sich wShrend des Betriebs der 
Druckerpresse entwickelt. Zusdtzlich wird die Druckerpresse sperrig, so dafi ihre Her- 
steltungskosten erhoht werden. 

Fur n-FartKirucken werden n Druckplatten fur n Farben auf den einzelnen Plattenzylin- 
dern angebracht, und das Drucken wird mit Farbdeckung vorgenommen, die zwischen 
den Farben erreicht wird. B im Drucken, selbst beim Schwarz-WeiH-Drucken, mud eine 
Ausrichtung nur ausgeftihrt werden. indem das Druckpapier in Bezug auf die Druckplatt 



richtig positioniert wird; jedoch muB bei Mehrfarbdrucken die Farbdeckung zwischen den 
Druckplatten der unterschiedlichen Farben erreicht werden. Da dies eine besonders ho- 
he Genaufgkeit verlangt, wie es durch einen eriaubbaren Fehler von ca. 0,03 mm bei- 
spielhaft angegeben wird. sind in den Plattenzylindem und anderen Bauteiren verschie- 
dene komplexe Mechanismen vorgesehen. Beispielsweise sind Plattenzylinder mit ei- 
nem laufenden Register, urn eine Farbdeckung in der Langsrichtung zu erreichen. und 
einem Quen^egister versehen, urn eine Farbdeckung in der Querrichtung zu erreichen, 
und in gewissen Arten von Druckerpressen sind Register auch zum Einstellen von Tor- 
sionen vorgesehen, wie beim Spannen. Dies hat zu der Komplexitat der Mechanismen 
von Plattenzylindem beigetragen, was zu der Erhohung der Herstellungskosten von 
Druckerpressen fUhrte. 

Um eine Farbdeckung zu en^etchen, nimmt die Betriebsperson gegenwartig einen Druck 
mit den Druckplatten vor, die auf dem Plattenzylinder eingerichtet sind; dann uberprOft er 
die GrdRe der Verschiebung gegenuber der Farbdeckung entweder, indem der Druck 
(Abzug) betrachtet wird Oder durch eine Messung mit einem geeigneten Instrument, und 
erreicht komplizierte Einstellungen der Plattenzylinder mittels der oben beschriebenen 
Register des komplizierten Mechanismus. Daher muQ die Betriebsperson, die die 
Farbdeckung vornimmt, ein groBes Geschick haben. Ein automatischer Steuermecha- 
nismus eines Ruckkopplungssystems kOnnte eingesetzt werden, um nicht nur die Mes- 
sung der GroBe der Verschiebung gegenGber der Farbdeckung durch Andrucken zu au- 
tomatisieren, sondern auch die Farbdeckungsarbeit auf der Grundlage der gemessenen 
Werte; jedoch hatte das automatische Steuersystem als Schwierigkeiten die Komplexitat 
und die hohen Kosten. Ferner haben sowohl die Farbdeckung mit erfahrenen Be- 
triebspersonen als auch der automatische Farbdeckungsmechanismus an dem Problem 
gelitten. daB das Auftreten von AusschuB unvermeidbar ist, da das Abziehen einer Fah- 
ne in beiden Fallen durchgefuhrt wird. 

In DE-A-I 961 687 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung offenbart, wobei ein einzlger 
Plattenzylinder Druckplatten fOr mehrere Farben zulSBt. und wobei jedes Farbbild uber- 
tragen wird, wahrend es in Ausrichtung mit einem einzigen Tuchzylinder beibehalten 
wird. bevor die kombinierten Farbbilder auf ein Blatt Oder ein Band ubertragen werden. 



Die unmtttelbare Plattenherstellung wird auch heutzutage ausgefOrt, wobei bei diesen 
Verfahren die von einer Originalvorlage Oder einer Blockkopie ausgelesenen Bilddaten 
Oder die Bilddaten, die mit einem Computer oder einer Bildverarbeitungseinrichtung zu- 
sammengesetzt werden, verarbeltet werden und die Bilder der jeweiligen Farben digital 
auf die Originalplatte durch Laserlicht Oder ahniiches aufbelichtet werden, worauf eine 
Entwicklung und irgendwelche anderen nachfolgenden Behandlungen folgen, um eine 
Druckplatte herzusteflen. Jedoch ist beim Stand der Technik die Herstellung von Druck- 
platten fur jede der Farben. die gedruckt werden sollen, mit einem getrennten Platten- 
herstellungsverfahren ausgefuhrt worden; das Plattenherstellungsverfahren ist namlich 
vollstandig unabhSngig von dem Druckverfahren gewesen. Daher ist selbst in <Jem Fall 
der unmittelbaren Plattenherstellung die Plattenherstellungsausriistung vollstSndig von 
der Druckerpresse abhangig, und das Gesamtverfahren, das mit dem Plattenherstellen 
beginnt und das Drucken einschlieBt, um Druckwerke zu ergeben, kann nicht vereinfacht 
werden. Eine andere Schwierigkeit bei dem Stand der Technik war, da& das Plattenher- 
stellungsverfahren fQr sich selbst zeitaufwendig war, da es fQr jede der Farben ausge* 
fQhrt werden mufi, die wiedergegeben werden sollen. 

KURZE ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Die vorliegende Erfindung wurde unter diesen Umstanden erreicht, und ihre Zielsetzung 
ist, eine Mehrfarbdruckerpresse zu schaifen, die einfach zu betreiben Ist, die einfach zu 
betreiben ist, da sie ermoglicht, da& eine Vielzahl von Druckplatten gleichr.ettig selbst in 
dem Fall von Mehrfarbdrucken hergestellt werden kann, wodurch die Verfahrenszeit ein- 
schlief^lich des Plattenherstellens und des Druckvorgangs verkurzt wird, die in der Kon- 
struktion einfach genug ist, ein kompaktes und kleindimensioniertes System herzustef- 
len, und die zuladt, da& Drucken bei vergleichsweise hoher Geschwindigkeit gemacht 
werden kann. 

Um die obengenannte Zielsetzung zu enreichen. ist eine Mehrfarbdruckerpresse ge- 
schaffen, die umfaUt einen einzigen Plattenzylinder, der ermdglicht, da& Druckplatten fOr 
n Fart>en zylindrisch in vorbestimmten Abstanden angeordnet werden. n Plattenherstek 
lungseinheit n, die auf dem Umfang des genannten Piattenzylind rs zum einzelnen Her- 
stellen von Druckplatt n fQr inzelne Farben angeordnet sind, eine FarbzufQhrvorrich- 



tung fur die n Farben und einen Druckzylinder, dessen Durchmesser ein n-tel desjenigen 
des genannten Plattenzylinders ist. wobei urn den genannten Druckzylinder ein einziges 
Blatt Druckpapier herumgelegt ist und das genannte Oruckpapier abgegeben wird, nach- 
dem es n aufeinanderfolgende Umdrehungen gemacht hat. 

Vorzugsweise sind die genannten Plattenherstellungseinheiten und die genannte 
Farbzufuhrvorrichtung beide in einer Richtung parallel zu der Mittelachse des genannten 
Plattenzylinders bewegbar, so da& sie sich abwechseind an derselben Position uber 
dem Plattenzylinder befinden. 

Vorzugsweise umfassen die genannten Plattenherstellungseinheiten einen Zeichnungs- 
abschnitt, der ein Bild auf eine unbelichtete Originalplatte schreibt (aufzeichnet), die urn 
den genannten Plattenzylinder gewickelt ist. und einen Plattenbearbeitungsabschnitt, der 
die genannte Originalplatte behandelt, urn eine Druckplatte herzustellen. 

Vorzugsweise ist die genannte Originalplatte ein lichtempfindliches Material. 

Vorzugsweise ist die genannte Originalplatte ein elektrophotographisches Bilderzeu- 
gungsmaterial. 

Vorzugsweise Ist der genannte Zeichnungsabschnitt von einer Laserbelichtungseinheit 
gebildet. 

Vorzugsweise ist der genannte Plattenbearbeitungsabschnitt von einer NaSentwick- 
lungseinheit gebildet. 

Vorzugsweise enthait die genannte Druckerpresse femer einen Zufuhrmechanismus fur 
Originalplatten innerhalb des genannten Plattenzylinders, wobei der genannte Mecha- 
nismus die Platte, mit der ein Druckvorgang abgeschlossen worden ist, aufwickelt. und 
eine unbelichtete Originalplatte abwickelt. 

Vorzugsweise enthdit die genannte Druckerpresse ferner einen FarbUbertragungstuch- 
zylinder zwischen dem genannten Plattenzylinder und denn genannten Druckzylinder. 



Vorzugsweise hat der genannte Tuchzylinder den gleichen Durch-messer wie der ge- 
nannte Plattenzylinder oder der genannte Druckzylinder 



Vorzugsweise ist die genannte Druckplatte fOr den Hochdruck, den Tiefdruck oder die 
Lithographie. 

Vorzugsweise verwendet die genannte Druckerpresse eine litho-graphische Platte als 
die genannte Druckplatte, und ferner enthait sie eine Anfeuchtwasserzufuhrvonrichtung 
zunn Zufuhren von Anfeuchtwasser auf die genannte Druckplatte. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Ausfuhrungsform 



der Druckerpresse gemaS der vorliegenden Erfindung zeigt; 



Fig. 2 



ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Ausfuhrungsfomn einer 
Druckerpresse zeigt, die einen einzelnen Plattenzylinder und eine einzelne 
Plattenherstellungseinheit aufweist; 



Fig. 3 



ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Ausfuhrungsform der 
Plattenherstellungseinheit, verwendet in der Druckerpresse gem§& der 
vorliegenden Erfindung, zeigt; 



Fig. 4 



ist eine Querschnittsansicht. die schematisch eine AusfQhrungsform der 
Farbzufuhrvorrichtung der Druckerpresse, verwendet in der vorliegenden 
Erfindung. zeigt; 



Fig. 5 



ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Ausfuhrungsform der 
Anfeuchtwasserzufuhrvorrichtung der Druckerpresse, verwendet in der 
vorliegenden Erfindung, zeigt; 



Fig, 6 ist eine Querschnittsanslcht, die schematlsch eine andere AusfQhrungs- 

form einer Drucl^erpresse zeigt, dieeinen einzelnen Plattenzylinder und ei- 
ne einzelne Plattenherstellungseinheit hat; 

Fig. 7 ist eine Querschnittsanslcht, die schematisch noch eine weitere AusfQh- 

rungsform einer Druckerpresse zeigt. die einen einzelnen Plattenzylinder 
und eine einzelne Plattenherstellungseinheit hat; 

Fig. 8 ist eine Querschnittsansicht. die schematisch eine andere Ausfuhrungs- 

form einer Druckerpresse zeigt, die einen einzelnen Plattenzylinder und ei- 
ne einzelne Plattenherstellungseinheit hat; 

Fig. 9 ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine andere Ausfuhrungs- 

form einer Druckerpresse nach der vorliegenden Erfindung zeigt, 

Fig. 10 ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine noch andere Ausfuh- 
rungsform der Druckerpresse gemaS der vorliegenden Erfindung zeigt; 

Fig. 1 1 ist eine Querschnittsansicht die schematisch eine weitere Ausfuhrungs- 
form der Druckerpresse gemSB der vorliegenden Erfindung zeigt; 

Fig. 12 ist eine perspektivische Teilansicht, die eine noch andere AusfQhrungsform 
der Druckerpresse gemSB der vorliegenden Erfindung zeigt; und 

Fig. 13 ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Druckerpresse nach 
dem Stand der Technik zeigt. 



BESCEREiBUNG DER ERFINDUNG IM EINZELNEN 

Die Druckerpresse der vorliegenden Erfindung wird nachfolgend mehr im einzelnen be- 
schrieben. Es wird damit begonnen. dafi eine Druckerpresse einen einzelnen Plattenzy- 
linder und eine einzelne Plattenherstellungseinheit hat, die nicht Teil der Erfindung ist. 



In dieser Druckerpresse wird eine unbelichtete Oder frische Originalplatte (noch zu ver- 
arbeitende Druckplatten) urn einen einzigen Plattenzylinder herumgelegt. In der Platten- 
herstellungseinheit der Presse werden die Bilder von n Farben, die typischenweise einer 
digitalen Verarbeltung in dem Zeichnungsabschnitt unterzogen worden sind. aufeinan- 
derfolgend als entweder latente Oder sichtbare Bilder mit getrennten Farben auf die Ori- 
ginalplatte mit Laserlicht oder ahnlichem geschrieben, wenn sie urn den Plattenzylinder 
herumgelegt wird; dann werden die Bilder in dem Plattenbehandlungsabschnitt behan- 
delt, um Druckplatten auf dem Plattenzylinder zu bilden; diese Schritte werden die not- 
wendigen Male wiederholt, um Druckplatten auf der Oberflache herzustellen. auf die die 
Bilder von n Farben richtig mit gleichen AbstSnden geschrieben worden sind. wobei jeder 
ein n-tel des Umfangs des Plattenzylinders ist. Wenn sich der Plattenzylinder. der die 
Druckplatten fur n Farben tragt, dreht, fuhren eine Vielzahl von Farbzufiihreinheiten fur 
die entsprechenden Farben. die um den Plattenzylinder herum vorgesehen sind, nach- 
einander diese Farben zu, wobei jede Farbe nur zu dem Zeitpunkt abgesetzt wird, wenn 
das Bild der entsprechenden Farbe (oder die Druckplatte. die das Bild tragt) auf dem 
Plattenzylinder in die richtige Position gelangt ist. Wenn die Druckplatten fur Lithographie 
sind, kann Anfeuchtwasser, wie es verlangt wird, mittels der ZufQhreinheiten fOr An- 
feuchtwasser zugefuhrt werden, bevor die Farben zugefuhrt werden. Wenn sich der 
Plattenzylinder dreht. dreht sich der Druckzylinder, der den Plattenzylinder entweder 
unmittelbar oder Qber einen mit einem Gummi uberdeckten Tuchzylinder berOhrt und der 
einen Durchmesser von einem n-tel desjenigen des Plattenzylinders aufweist und der ein 
einziges Blatt Druckpapier hSIt, das herumgelegt ist. in Vorwdrtsrichtung mit der gleichen 
Umfangsgeschwindigkeit wie die Oberflache der Druckplatte auf dem Plattenzylinder; 
wenn sich der Druckzylinder einmal vollstandig dreht. wird das Farbbild einer Farbe auf 
einer Druckplatte auf dem Plattenzylinder auf das Druckpapier entweder unmittelbar 
ubertragen oder nachdem es auf den sich dazwischen befindenden Tuchzylinder uber- 
tragen worden ist. Wenn der Druckzylinder n Umdrehungen gemacht hat, wenn er das 
Druckpapier halt, dreht sich der Plattenzylinder vollstandig einmal. und indem der Uber- 
tragungsschritt n-mal wiederholt wird, werden n Farben auf das Papier gedruckt. Wenn 
das Drucken von n Farben in dieser Weise durchgefuhrt worden ist, gibt der Druckzylin- 
der das Papier, auf das n Farb n gedruckt worden sind. frei und halt ein frisch zuge- 
fDhrtes Blatt Druckpapier, so daK es einem anderen Druckzyklus ausges tzt vyird. 



Solch eine Druckerpresse hat eine einfache Konstruktion und ist ausreichend kompakt. 
um ein System geringer Abmessung herzustellen; femer verlangt sie keine Ausrichtung 
selbst beim Mehrfarbdrucken, kann leicht selbst von unerfahrenen Betriebspersonen 
betriet)en werden, und emndglicht, dad Drucken bei vergleichsweise hoher Geschwindig- 
keit gemacht werden kann. Die Druckerpresse ist bei verschiedenen Arten von Druck- 
platten anwendbar, ob sie fur Hochdruck, Tiefdruck oder Lithographie (entweder in Ge- 
genwart 

Oder Fehlen von Anfeuchtwasser) sind; gleichzeitig ist sie sowohl bei unmittelbarem 
Drucken und bei Offset-Drucken anwendbar. 

Eine Druckerpresse, die einen einzelnen Plattenzylinder und eine einzelne Plattenher- 
stellungseinheit aufweist, wird unten unter Bezugnahme auf Ausfuhrungsformen be- 
schrieben, die in den Fig. 2-8 gezeigt sind. Diese Ausfuhrungsformen zeigen die Hinter- 
grundtechnik. die hilfreich zum Verstehen der Erfindung ist. 

Fig. 2 ist eine Querschnittsansicht, die schematisch eine Ausfuhrungsform einer Druk- . 
kerpresse zeigt. Wie es gezeigt ist, ist die allgemein mit 10 bezeichnete Druckerpresse 
eine lithographische Vierfarb-Offsetpresse mit RotationsblattzufQhrung, die Anfeuch- 
tungswasser verwendet und die folgenden Bauteiie umfa&t: einen einzigen Plattenzylin- 
der 12, um den herum Druckplatten 28 (belichtet) fur vier Farben in gegebenen Abstan- 
den gebildet werden konnen; eine Plattenherstellijngseinheit 14, die um den und nahe 
dem Plattenzylinder 12 positioniert ist; eine FarbzufOhrvorrichtung 16 fOr vier Farben B, 
C, M und Y; einen mit einem Gummituch Qberdeckten Zylinder 18, auf den Farbbilder 
von den Druckplatten 28 zu ubertragen sind; eine Zufuhrvorrichtung 20 fur Anfeuch- 
tungswasser fur vier Farben; einen Druckzylinder 22. dessen Durchmesser eih Viertel 
des Durchmessers des Plattenzylinders 12 ist; eine Zufuhreinheit 24 zum Zufuhren des 
Druckpapiers auf den Druckzylinder 22; eine Austragseinheit 25, die mit bedrucktem Pa- 
pier beschickt wird; und eine Zufuhreinheit 26 fur eine Originalplatte innerhalb des Plat- 
tenzylinders 12, durch die verbrauchte Druckplatten 28 aufgewickelt werden. wohinge- 
gen eine nicht belichtete Originalplatte 29 abgewickelt wird. 

Der Plattenzylinder 12 wird ven^vendet, di belichteten Druckplatten 28 fOr die vier Far- 
ben B (Schwarz), C (Zyan), N (Magenta) und Y (Gelb) auf seinem Umfang in gegebenen 
AbstSnden, sagen wir, gleichen Abstanden, zu positionieren. Die unbelichtete Original- 



platte 29 kann auf dem gesamten Umfang des Plattenzylinders 12 eingerichtet werden. 
Bilder der vier Farben B, C, M und Y werden auf die Originalplatte 29 in gleichen Ab- 
stSnden geschrieben. namlich urn 90''-Phasen versetzt, um die vier Farbdruckplatten 28 
herzustellen. Der Durchmesser des Plattenzylinders 12 ist eingestellt, daK er um die Dik- 
ke der Originalplatte 29 (Druckplatten 28) kleiner ist. die herumgewickelt wird. Die Origi- 
nalplatte 29 wird eng um den Plattenzylinder 12 herumgewickelt, wenn sie gespannt ge- 
halten wird, und wird danach in ihrer Lage festgelegt. Bei dem in Fig. 1 gezeigten Fall ist 
die Originalplatte 29 auf dem Umfang des Plattenzylinders 12 festgelegt, da sie mittels 
der Zufuhreinheit 26 fur eine Originalplatte gespannt wird. Jedoch eine Platteriklemme 
(nicht gezeigt) kann venA^endet werden, die eine einzige Originalplatte 29 (Druckplatten 
28) um den gesamten Umfang des Plattenzylinders 12 herumwickelt und sie zum Befe- 
stigen spannt, wie es in Fig. 6 gezeigt ist. Das Verfahren zum Befestigen der Original- 
platte 29 auf dem Plattenzylinder 12 ist in keiner Weise beschrankt. und andere Verfah- 
ren. die auf dem Gebiet der Technik bekannt sind, sind anwendbar. 

Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform sind die belichteten Druckplatten 28 fur die 
vier Farben B, C, M und Y um den einzigen Plattenzylinder 12 herum geformt, so dafi 
letzterer ein Vierfach-(vierfacher) -Zylinder des Druckzylinders 22 ist. Jedoch belichtete 
Druckplatten fur n Farben kannen mit gegebenen Abstanden um den einzigen Plattenzy- 
linder 12 gefomit werden. so daB er als ein n-facher Zylinder des Druckzylinders 22 ver- 
wendet wird. wenn n irgendeine naturiiche Zahl ist. ist aber vorzugsweise 2 oder grofier. 
Der Abstand zwischen benachbarten, belichteten Druckplatten 28. deren Zahl n ist. ist in 
keiner Weise beschrankt. solange es ein vorbestimmter Wert ist. Vorzugsweise sind die 
Druckplatten 28 in gleichen AbstSnden angeordnet, die einem n-tel des Gesamtumfangs 
des Plattenzylinders 12 entsprechen. 

Die Plattenherstellungseinheit 14 umfaSt den Zeichnungsabschnitt 30. den Plattenbe- 
handlungsabschnitt 32 und eine Lade/ Austragsvorrichtung (nicht gezeigt) fur die Plat- 
tenherstellungseinheit. Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform wird ein elektropho- 
tographisches Bilderzeugungsmaterial als die Originalplatte 29 verwendet, so daB der 
Zeichnungsabschnitt 30 eine Koronaaufladeeinrichtung 34. die eine Aufladezone zum 
Erzeugen einer gleichformigen Ladungsschicht auf dem Bilderzeugungsmaterial 29 lie- 
fert, und eine Belichtungseinheit 36 umfaBt. die das aufgeladen Bild rzeugungsmaterial 
29 mit Laseriicht beleuchtet, um auf ihr ein latentes Ladungsbild zu bilden. Der Flatten- 



bearbeitungsabschnitt 32 umfaUt eine Entwicklungseinheit 38. die das latente Ladungs- 
bild. das auf dem belichteten Bilderzeugungsmaterial gebildet worden ist, mit einem nas- 
sen Toner entwickelt, eine Fixiereinheit 40 zum Fixieren des entwickelten Tonerbildes 
auf dem Bilderzeugungsmaterial 29 und eine Behandlungselnheit 42, um das das fixierte 
Bild tragende Bilderzeugungsmaterial 29 (Druckplat-ten 28) hydrophil zu machen. 

Die Koronaaufladeeinrichtung 34 ist in der Aufladezone vorgesehen und kann.von ir- 
gendeiner Art sein, die eine gleichfonnige Ladungsschicht auf dem Bilderzeugungsmate- 
rial 29 formen kann. Die Belichtungseinheit 36 ist derart, da& das Bilderzeugungsmateri- 
al (Originalplatte) 29, das sich mit einer vorbestimmten, langsamen Abtastgeschwindig- 
keit (Nebenabtastung) auf dem Plattenzylinder 12 bewegt, der sich mit einer vorbe- 
stimmten Drehzahl dreht, Laserlicht ausgesetzt wird, wodurch ein digitales Halbtonbild 
einer gewissen, monochromatischen Farbe als ein latentes Bild auf dieses Bilderzeu- 
gungsmaterial 29 geschrieben wird. Die Belichtungseinheit 36 umfaRt die folgenden 
Bauteile: Eine Laserlichtquelle 44 zum Aussenden eines Laserbundels L; einen opti- 
schen Modulator 45. wie einen akustooptischen Modulator (AOM). der die Intensitat des 
LaserbQndels gemSB dem Bild der Blockkopie moduliert; eine Lichtablenkvorrichtung 46. 
wie ein sich drehender Polygonspiegel. der das ihtensitatsmodulierte Laserbundel L re- 
flektiert und so ablenkt. da& es an der Belichtungsposition 36a in einer Schnellabta- 
strichtung (Hauptabtastrlchtung) abtastet. die im allgemelnen senkrecht zu der Richtung 
ist. in der sich der Plattenzylinder 12 dreht (d.h.. die Richtung. in der das Bilderzeu- 
gungsmaterial zugefuhrt wird); eine Abtastlinse 47. wie eine fe-Linse, die das Laserbun- 
del L in einer solchen Weise fokussiert. dafi es einen gleichffirmigen Fleckdurchmesser 
bei jeder Schnellabtastposition (Hauptabtastung) auf der Originalplatte 29 auf dem Plat- 
tenzylinder 12 hat; einen Modulatorschaltkreis 48 zum Ansteuern des optischen Modu- 
lators 45; und eine Bildverarbeitungseinrichtung 49, die zuerst ein digitales Halbtonbild- 
signal erzeugt. indem eine digitate Verarbeitung an dem Bild der Blockkopie vorgenom- 
men wird. und die dann dieses als ein analoges Bildsignal nach einer Digital/Analog- 
Umwandlung zufuhrt. 

Die Laseriichtquelle 44 kann von irgendeiner Art sein, wie ein Halbleiterlaser (eine La- 
serdiode: LD) Oder ein Gaslaser (beispieisweise ein He-Ne-Laser Oder ein Ar-Laser), der 
bei solchen Welleniangen aussendet. bei denen das Bildempfangsmaterial eine grOfiere 
spektrale Empfindlichkeit als ein vortDestimmter Wert aufweist. Eine Licht aussendende 



Diode (LED) kann auch verwendet warden, wenn .sie eine ausreichende Lichtintensitat 
hat. Wenn eine Laserdiode Oder eine Licht aussendende Diode venvendet werden soli, 
kannen sie unm'rttelbar ohne Verwenden des optischen Modulators 45 abgeandert wer- 
den. Neben der Laserllchtquelle 44 kannen herkammliche Lichtquellen, wie eine Natri- 
umlampe. eine Xenonlampe und eine Quecksilberdampflampe auch ven^/endet werden. 
Der optische Modulator 45 kann durch bekannte optische Verschlusse ersetzt werden. 
die verschiedene lineare Oder nichtlineare, elektrooptische Materialien verwenden. wie 
beispielsweise Flussigkristall-VerschlOsse und Verschlusse mit elektrooptischer Wirkung, 
die PLZT verwenden. Wenn die Lichtablenkvorrichtung 46 nicht venwendet wird, kann 
eine Mehrfachanordnung bekannter optischer Verschlusse auf der schnellen Abtastlinie 
(Hauptabtastung) vorgesehen werden, die bei der Belichtungsposition 36a ausgelegt ist, 
wobei diese optischen Verschlusse bildweise ein- oder ausgeschaWet (geaffnet oder 
geschlossen) werden. Wenn es erwunscht ist. kann die Mehrfachanordnung optischer 
VerschlQsse durch eine Mehrfachanordnung von Laserdioden LDs oder Licht aussen- 
denden Dioden LEDs ersetzt werden. wobel diese Laserdioden oder Licht aussenden- 
den Dioden bildweise ein- oder ausgeschaltet werden. 

Die Lichtablenkvonichtung 46 ist In kelner Weise auf den sich drehenden Polygonspiegel 
beschrdnkt, und sie kann unter irgendwelchen Arten ausgewahK werden. die fShig sind, 
ein Laserbundel L urn einen vorbestimmten Winkel in eindimenslonaler Richtung abzu- 
lenken. Beispielsweise kannen selbst ein Galvanometerspiegel und eine Resonanzabta- 
steinrichtung verwendet werden. 

Das Bildinfonmationssignal, das einer Bildverarbeitung durch die Bildverarbeitungsein- 
richtung 49 unterzogen werden soli, kann ein Bildsignal sein. wie es von der Blockkopie 
ausgelesen wird. oder es kann alternativ ein digitales Bildsignal sein, wie es durch 
elektronisches Bearbeiten oder Art>eitsflachenbearbeiten mittels eines Mikroprozessors 
Oder eines Computers gebildet oder hergestellt wird. 

Die Entwicklungseinhett 38 umfafit die folgenden Bauteile: 

Einen Behaiter 50. der einen flussigen Tonerentwickler F enthSIt; eine Duse 51 zum 
AusstoBen des flussigen Tonerentwteklers F; zwei Entwicklungselektroden 52! die die 
Duse 51 begrenz n; ein AusstoBeinrichtung 53, durch die der flQssige Tonerentwickler 
F durch die DQse 51 ausgestoSen wird; und eine AbdrQckwalze 54. In der Entwicklungs- 



einheit 38 werden die Tonerteilchen In dem flQssigen Tonerentwickler F, der durch die 
DQse 51 durch die AusstoB-elnrichtung 53 ausgestoRen wird, mit einer bestimmten 
Menge auf dem Bildbereich (wo das latente Ladungsbild geformt ist) gemaft der Stiirke 
des elektrischen Felds zwischen jeder Entwicklungselektrode 52 und dem Bilderzeu- 
gungsmaterial abgesetzt, wodurch die Tonerentwicklung des latenten Bildes durchge- 
fuhrt wird. 

Die Fixiereinheit 40 ist zum Fixieren des Tonerbildes auf der Platte 29. die einer Tone- 
rentwicklung in der Entwicklungseinheit 38 unterzogen worden ist und die von uber- 
schussigem, fiussigem Tonerentwickler mittels einer AbdrQckwaIze 54 befreit worden ist 
Die Fixiereinheit 40, die diese Fahigkelt aufweist. ist aus einer Lampenheizeinrichtung, 
einer Plattenheizeinrichtung oder irgendeiner anderen Heizeinrichtung gebildet. die die 
Platte 29 trocknet und die das Tonerbild auf ihr warmefixiert. 

Die Behandlungseinheit 42 umfaUt die folgenden Bauteile: einen Beh§lter 55, der eine 
LCsung enthait, die das lichtempfindliche Material 29 hydrophil macht. wie eine wasseri- 
ge Lasung. die eine Eisencyanidverbindung enth§lt; eine Waize 56 zum Pumpen der 
Behandlungslosung in den Behaiter 55; und eine WaIze 57, die die gepumpte Behand- 
lungslosung auf der Oberfiache der Platte 29 abscheidet. In dieser Behandlungseinheit 
52 wird der bildfreie Bereich der lichtempfindlichen Schlcht der Platte 29. die durch die 
Stufen der Tonerentwicklung und der Tonerbildfixierung hindurchgelaufen ist, mit der 
abgeschiedenen Behandlungsldsung hydrophil gemacht. 

Die Lade-/Austragsvorrichtung (nicht gezeigt) fur die Plattenherstellungselnheit ermOg- 
licht der Plattenherstellungselnheit 14. daB sie nur bei dem Plattenherstellungsvorgang 
mit der Originalplatte 29 in Beruhrung ist. Die Arbertsweise der Vomchtung ist in keiner 
Weise beschrSnkt, und irgendwelche anderen Verfahren. die auf dem Gebiet der Tech- 
nik bekannt sind, sind anwendbar. 

Somit ISuft die Originalplatte 29, die aus einem elektrophotographischen Bilderzeu- 
gungsmaterial hergestellt ist. durch die Stufen der Belichtung, der Entwicklung. des Fi- 
xierens und der hydrophilen Behandlung in der Plattenherstellungseinheit 14. wodurch 
eine Druckplatte 28 fur eine Farbe hergestellt wird. Indem dieses Verfahren der Platten- 
herst Hung in der Plattenherstellungseinheit 14 wi derholt wird, werden Druckplatten 28 



erzeugt. auf die Bilder fQr die vier Farben B, C, M und Y in gleichen Abstanden auf dem 
Umfang des einzigen Plattenzylinders 12 aufgezeichnet worden sind. In Fall des Druk- 
kens mit n Farben kann ein n-facher Plattenzylinder venA/endet werden, um die Druck- 
platten 28 zu tragen, auf die Bilder fOr die n Farben in gleichen Abstanden auf den Um- 
fang in gleicher Weise aufgezeichnet worden sind. 

Das elektrophotographische Bilderzeugungsmaterial, das als Originalplatte 29 verwendet 
wird, kann unter alien Beispielen von eiektrophotographischen Bilderzeugungsmateriali- 
en mit „dispergiertem Kunstharz" ausgewahit werden. die eine biegbare, elektrisch lei- 
tende Basis wie Aluminium Oder Kunststoffe Oder Papier umfassen, die leitend gemacht 
worden sind, und eine daruberliegende, lichtempfindfiche Schicht, die ein photoleitfahi- 
ges Material aufweist, wie Zinkoxid (ZnO) Oder Cadmiumsulfid (CdS), das in einem Bln- 
demittel, wie ein Kunstharz, dispergiert ist. Neben Zinkoxid und Cadmiumsulfid konnen 
andere photoleitfahige Materialien verwendet werden, und diese schlieSen anorganische 
Arten. wie Titanoxid und amorphes Siliciun, und organische Arten, wie Phthalocyanin- 
Verbindungen ein. Typische Beispiele elektrophotographischer Bilderzeugungsmateriali- 
en, die lichtempfindliche Schichten, die diese photoleitfahigen Materialien enthalten, 
venrt^enden, schlieaen Electrophotographic Master ELP Mark I und Mark II vom Typ von 
in Kunstharz dispergierten ZnS ein, die belde von Fuji Photo Film Co., Ltd. erzeugt wer- 
den. 

Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsfomi fOhrtdie Entwicklungseinheit 38 eine nasse 
Tonerentwickiung durch, aber wenn das elektrophotographische Bilderzeugungsmaterial, 
das als die Originalplatte 29 verwendet wird, von einer bestimmten ausgewMhIten Art ist. 
kann die Entwicklungseinheit 38 angepa&t werden, um eine trockene Tonerentwickiung 
durchzufuhren. 

Die Originalplatte 29, die bei der vorliegenden Erfindung zu ven^^enden ist, ist auch nicht 
auf elektrophotographische Bilderzeugungsmaterialien beschrankt, noch ist die Platten- 
herstellungseinhert 14 auf den in Fig. 3 gezeigten Fall beschrankt. Die Plattenherstel- 
lungseinheit 14 muS nicht den Zeichnungsabschnitt 30 und den Plattenbearbertungsab- 
schnitt 32 haben, wi es in Fig. 2 gezeigt ist. und stattdessen kann si nur von dem 
Zeichnungsabschnitt 30 gebildet sein. Somit kann man in geeigneter Weise den Zeich- 



nungsabschnitt 30 sowie den Plattenbearbeitungsabschnitt 32 gemdQ der besonderen 
Art der verwendeten Originalplatte auswdhlen. 

Somit kann beispielsweise eine Platte fQr eine direkte. digitate Druckerpresse (DDDP), 
wie ein photoempfindliches Kunstharzmaterial (Photopolymer), als die Originalplatte 29 
in der Weise verwendet werden, da& eine Bellchtung von einer "Abstreifentwicklung" 
gefoigt wird, bei der die belichteten oder unbelichteten Bereiche abgezogen werden, um 
die Bildbereiche oder die bildfreien Bereiche zuruckzulassen, was dann fertiggestellt 
wird, um eine Platte fur Hochdruck (wie aus einen Kunstharz hergestellt) Oder fur Tief- 
druck herzustellen. Alternativ kann ein photoempfindliches Kunstharzmaterial. ein licht- 
und druckempfindliches Kunstharzmaterial, ein licht- und warmeempfindiiches Kunst- 
harzmaterial als die Originalplatte 29 in einer solchen Weise verwendet werden, daS die 
Bildbereiche oder die bildfreien Bereiche ausgesetzt werden, zu einer lithographischen, 
einer Tiefdruck- Oder einer Relief-Platte auszuharten. Wenn es enA^unscht ist, kann eine 
vorsensibilisierte Platte in einer solchen Weise venwendet werden. da& sie nach der 
bildweisen Bellchtung einer vorsensibilisierten Entwicklung ausgesetzt wird, um eine 
Druckplatte herzustellen. Als ein anderes Verfahren kann ein photographisches Silber- 
halogenidmaterial entweder unabhangig oder zusdtzlich zu anderen lichtempfindlichen 
Materialten ven^rendet werden. Alternativ kann ein w£lrmeempfindliches Material, wie ein 
warmeempfindiiches Kunstharzmaterial. in einer solchen Weise verwendet werden, da& 
es mit Warmestrahlen, wie Laserllcht, bestrahit wird. bis die Bildbereiche oder die bild- 
freien Bereiche wSrmemd&ig harten, um eine Druckplatte herzustellen. 

Neben der Verwendung einer Lichtquelle, wie Laserlicht, zum Durchfuhren einer Licht- 
oder Warmebelichtung kann der Zeichnungsabschnitt 30 der Plattenherstellungseinheit 
14, der bei der Druckerpresse 10 venwendet wird, durch verschiedene andere Verfahren 
betrieben werden. die auf den Gebiet bekannt sind und die einschlieUen: i) ein Stoflver- 
fahren, bei dem Locher in den Bildbereichen oder den bildfreien Bereichen auf der Ober- 
flache der Originalplatte 29 durch eine physikalische Einrichtung, wie eine Nadel. ge- 
macht werden, um eine Druckplatte fur entweder Tief- oder Hochdruck herzustellen; ii) 
ein Tintenstrahlverfahren, bei dem winzige Tropfen aus Flussigmaterial von einer beson- 
deren DQse ausgespritzt und bei dem Plug so gesteuert werden, daK sie auf den Bildbe- 
reichen Oder bildfreien Berelch n d r Originalplatte 29 abgesetzt werden, wodurch oleo- 
phile Oder hydrophile Bereiche auf ihrer OberflSche gebildet werden, um eine lithogra- 



phische Platte herzustelien; iii) eine elektroleitfahige Basis, wie etne Aluminiumbasis, auf 
der eine Schicht aus Siliciun (Si) gebildet ist, wird als die Originalpiatte 29 verwendet, 
und die Siliciumschiclit wird bildweise mittels eines elektrischen Funkens verdampft, urn 
eine Druckplatte herzustelien; und iv) eine Druckplatte wird mit einem Bild hergestellt. 
das durch ein digltales Halbtonbildsignal gebildet wird. 

Die Farbzufuhrvorrichtung 16 fOhrt den entsprechenden Druckplatten 28 Farbe der zu- 
geordneten Farbe nur zu den Zeitpunkt zu. wenn die Slider dieser Farbe w§hrend des 
Druckens in die richtige Position gelangen. Bel der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform 
umfaBt die Vorrichtung vier Farbzufuhreinheiten 16B. 16C, 16M und 16Y fiir die vier Far- 
ben B, C, IVI bzw. Y. Diese Farbzufuhreinlieiten 16 (16B, 16C, 16M und 16Y) sind nicht in 
irgendeiner besonderen Weise beschrSnkt und irgendwelche herkfimmlichen Modelle. 
die auf dem Gebiet bekannt sind. kdnnen verwendet werden. 

Beispielsweise kann in dem Fall einer Buchdruckpresse und der Lithographie eine 
Farbzufuhrvomchtung von der in Fig. 2 gezeigten Art verwendet werden. In jeder Einheit 
der Vorrichtung beginnt eine Farbe in einem Farbkasten 58 zwischen einer Duktorwaize 
59 und einer Bodenplatte 60 zugefuhrt zu werden, wenn sich die Duktorwaize 59 dreht. 
Die zugefuhrte Farbe wird auf eine Farbhebewaize 61 tibertragen, die sich in Beruhrung 
mit der DuktonA^alze 59 dreht, und die Farbhebewaize 61 bewegt sich, da sie die Farbe 
auf ihrer Oberflache halt, in Richtung zu einem Farbwalzenzug 62, so daK die Farbe auf 
die erste Waize des Zuges 62 iibertragen wird. Wenn sich die Farbe zu aufeinanderfol- 
genden Walzen des Zuges 62 bewegt, wird sie gemahlen, homogen und mengenmdBig 
gleichgemacht; danach wird eine der Auftragwalzen 63 (vier an der Zahl bei den in Fig. 4 
gezeigten Fall), die die Druckplatte 28 nur beruhrt, wenn die Bllder der zugeordneten 
Farben in die richtige Position gelangen. aktlvlert. so daR die Farbe gfeichmafSlg auf den 
Bildbe-reich der richtigen Farbe einer bestimmten Druckplatte 28 abgesetzt wird. die auf 
den Plattenzyllnder 12 gebildet ist. Wenn eIn Blld einer unterschledlichen Farbe heran- 
kommt. wird die nicht zustslndige Auftragwaize 63 mit der Dmckplatte 28 auBer Eingriff 
gebracht. Auf diese Weise kann die Druckfarbe der richtigen Farbe auf dem Bildberelch 
von jeder Druckplatte 28 abgesetzt werden. wobei der Bildbereich entweder eIn Relief 
ist. eine Platte fQr den Buchdruck ist Oder eIn oleophiler Bereich ist, der mit Wasser nicht 
angefeuchtet ist. wenn die Platte fUr die Lithographie ist, wi in dem in Fig. 2 gezeigten 
Fall (der bildfreie Bereich ist durch Anfeuchtungswasser hydrophil gemacht worden. das 



von der Zufuhrvorrichtung fQr Anfeuchtungswasser zugefQhrt wird, um emen Film zu bil- 
den). 

In einer FarbzufCihrvorrichtung fQr Tiefdruck (Gravurdruck) sind sehr flieBfahige Fatten 
von einem in einem Ldsungsmittel dispergierten Typ in TintenbehSltern (nicht gezeigt) 
gesammelt, und der Plattenzylinder 12 wird unmittelbar in einen dieser Behalter einge- 
taucht. Alternativ werden die Farben auf die Druckplatten auf dem Plattenzylinder 12 
mittels Endwalzen Oder Strahlstramen der entsprechenden Farben abgesetzt, die un- 
mittelbar auf die Druckplatten angewendet werden. Danach wird (iberschussige Farbe 
mit einen Rakel abgekratzt, so da& der Rest in sehr kleinen (Gravur-) Zellen zuruckge- 
lassen wird, die die Bilder bilden. 

Wie es in den vorstehenden Abschnitten beschrieben worden ist, kSnnen irgendwelche 
ublichen Farbzufiihrvorrichtungen, die auf dem Gebiet bekannt sind. in geeigneter Weise 
in Obereinstimnung mit dem bestimmten Typ der Druckplatte 28 verwendet werden. Es 
ist nicht notwendig, zu sagen, daB eine FarbzufQhrvorrichtung fQr n Farben venwendet 
werden muB, wenn Druckplatten fur n Farben gebildet werden sollen. 

Der gummibedeckte Tuchzylinder 18 ist eine Einrichtung, auf die die bildweise auf der 
Druckplatte 28 auf den Plattenzylinder 12 abgesetzte Farbe von der Platte 28 Qbertragen 
wird. und von dem sie weiter auf das Druckpapier Qbertragen wird, das um den Druckzy- 
Under 22 herumgewickelt ist. Dieser Zylinder ist mit einem Gummituch Qberdeckt, der die 
auSerste Schicht bildet, und kann ein herkommlicher gummiQberzogener Tuchzylinder 
sein, der auf dem Gebiet bekannt ist. Um sicherzustellen, daB alle Farbbilder fur vier 
Oder n Farben in ahnlicher Weise von den Druckplatten 28 um den Plattenzylinder 12 
herum Qbertragen werden kannen, hat der Tuchzylinder 18 vorzugsweise den gleichen 
Durchmesser wie der Plattenzylinder 12. Jedoch um sicherzustellen, daS nur ein Farb- 
bild fur eine einzige Farbe von einer Druckplatte ^luf dem einzigen Plattenzylinder 12 
Qbertragen werden kann, kann der Durchmesser des Tuchzylinders 18 ein Viertel desje- 
nigen des Plattenzylinders sein, wenn der letztere ein Vierfachzylinder ist, oder er kann 
ein n-tel des Durchmessers des Plattenzylinders sein, wenn der letztere ein n-facher Zy- 
linder ist. NatQrIich konnen andere Abmessungsspezifikationen verwendet werden. 



Die Zufuhrvomchtung 20 fur Anfeuchtungswasser ist eine Vorrichtung, durch die ein Film 
aus Anfeuchtungswasser stets mtt der notwendigen, minimalen Menge gehalten wird, 
um das Absetzen von Tinte in den biidfreien Bereich einer lithographischen Platte zu 
verhindern. Oblicherweise ist der bildfreie Bereich einer lithographischen Platte hydrophil 
gemacht worden, damit das Absetzen eines Films von Anfeuchtungswasser eriaubt wird. 
Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform umfaBtdie ZufQhrvorrichtung fQr Anfeuch- 
tungswasser vier Einheiten 20B. 20C, 20M und 20Y fOr die vier Farben B, C, M bzw. Y. 
Die Zufuhreinheit 20 fur Anfeuchtungswasser. die in Fig. 4 gezeigt ist, umfaKt einen Be- 
halter 64 mit Anfeuchtungswasser, eine Wasseraufnahmewalze 65, um Anfeuchtungs- 
wasser aus dem Behalter 64 herauszupumpen, eine Wasserubertragungswaize 66 und 
eine Wasserauftragwalze 67. Wenn sich das Anfeuchtungswasser zu den aufeinander- 
folgenden Walzen des Zugs bewegt, das aus den Behalter 64 herausgepumpt worden 
ist, bildet es einen Wasserfilm gleichformiger Dicke und Menge, und die Auftragwaize 67, 
die eine Druckplatte 28 nur beruhrt, wenn ein Bild dieser Farbe in die richtige Position 
gelangt, wird aktiviert, so daR das Anfeuchtungswasser gleichmaBig in dem biidfreien 
Bereich der richtigen Farbe der Druckplatte abgesetzt wird, die auf dem Plattenzylinder 
12 gebildet ist Wenn ein Bild einer unterschiedlichen Farbe herankommt, wird die nicht 
zustdndige Auftragwaize 67 mit der Druckplatte 28 auBer Eingriff gebracht. Die ZufQhr- 
vorrichtung 20 fur Anfeuchtungswasser umfaKt vorzugsweise vier Einheiten, wenn der 
Plattenzylinder 12 ein Vierfachzylinder ist, und umfaBt vorzugsweise n Einheiten, wenn 
der Plattenzylinder ein n-facher Zylinder ist. Jedoch eine einzige Zufuhrvorrichtung fur 
Anfeuchtungswasser kann in Verbindung miteinem 4 (n)-fachen Plattenzylinder 12 ver- 
wendet werden. In dem Fail lithographischen Druckens kann die oben beschriebene Vor- 
richtung vom Walzentyp zum ZufQhren von Anfeuchtungswasser durch verschiedene 
bekannte Vorrichtungsarten ersetzt werden. 

Der Druckzylinder 22 ist ein Glied. um das das Druckpapier 23 herumgeschlungen ist. 
und wird in seiner Position durch bekannte Haltervorrichtungen. wie Papiergreifer, ge- 
halten. und das in BerOhrung mit dem Tuchzylinder unter einem vorbestimmten Druck 
zum Drucken zu bringen ist. so daS die Farbbilder, die von dem Tuchzylinder 18 getra- 
gen werden. auf das Druckpapier ubertragen werden, das um den Druckzylinder ge- 
schlungen ist. Wenn, wie in dem hier betrachteten Fall, die Druckplatten 28, die auf den 
Plattenzylinder 12 gebildet sind, Bilder der vier Farben B, C, M und Y haben. macht der 
Druckzylinder 22, der ein einziges Blatt Druckpapier 23 auf dem Umfang halt, vier Um- 
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drehungen. wenn sich der Plattenzylinder 12 einmal vollstandig dreht. wodurch Vier- 
farbdrucken auf diesem Druckpapier 23 abgeschlossen wird. Danach gibt der Druckzy- 
linder 22 das vollendete Papierblatt frei und halt ein neu zugefOhrtes Blatt Druckpapier. 
Urn diese Anforderungen zu erfQIIen. hat der Doppelzylinder 22 elnen Durchmesser. der 
ein Viertel desjenigen des Plattenzylinders 12 1st, und er dreht sich In der VonA/artsrich- 
tung mit derselben Umfangsgeschwindigkeit wie der Plattenzylinder 12. Es ist nicht not- 
wendig, zu enwahnen, daH, wenn der Plattenzylinder 12 ein n-facher Zylinder l.st. der 
Durchmesser des Druckzylinders ein n-tel desjenigen des Plattenzylinders ist und n Un- 
drehungen macht, wenn sich der Plattenzylinder einmal vollstandig dreht. 

Die Zufuhreinheit 24 fuhrt dem Druckzylinder 22 Druckpapier zu, wobei es automatisch 
einzein von einem Haufen oder Stapel zugefuhrt wird. Obgleich es nicht gezeigt ist, kon- 
nen verschiedene herkommliche, automatische Blattzufuhrvorrichtungen, die auf dem 
Gebiet bekannt sind, verwendet werden, wie eine durch ein Reibungsverfahren betriebe- 
ne. bei dem ein fingerartiges Element oder Rader gegen das oberste Blatt gedrQckt wer- 
den. um es selektiv zu bewegen, oder durch ein Ansaugverfahren, das Sauger ven^^en- 
det. Diese Verfahren kdnnen mit pneumatischen, vibrationsmifiigen oder anderen Ver- 
fahren zum Trennen von Slattern kombiniert werden. Die Austragseinheit 25 erhalt die 
bedruckten Blatter und stapelt sie Qbereinander In einer vorbestimmten Position; sie 
kann aus einer automatischen oder halbautomatischen Austragseinrichtung gebildet 
sein, die auf dem Gebiet bekannt ist, wie beispielsweise eine Kettenaustragseinrichtung 
Oder eine Stapelaustragseinrichtung. 

Die Zufuhreinheit 26 fur Originalplatten, die innerhalb des Plattenzylinders 12 angeordnet 
ist. wickelt die verbrauchten Druckplatten 28 von ihrem gesamten Unfang auf, wahrend 
gleichzeitig die unbelichtete (frische) Originalplatte 29 auf den gesamten Umfang des 
Plattenzylinders gewickelt wird. so daR sie darauf befestigt ist. Die Zufuhreinheit 26 um- 
fast eine Aufwickelwaize 68 zum Aufwickein der verbrauchten Druckplatten 28, eine Ab- 
wickelwalze 69, auf der die unbelichtete Originalplatte 29 aufgewickelt worden ist, und 
eine Vorrichtung (nicht gezeigt) zum Befestigen dieser Walzen 68 und 69 in ihrer Lage. 

wahrend Details bezQglich einer Druckerpresse gemaB der vorliegenden Erfindung oben 
unter Bezugnahm auf einen typischen Fall beschri ben worden sind, wo sie als eine 
lithographische Offset-Presse in Gegenwart von Anfeuchtungswasser venvend t wird, 
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sollte angemerkt werden, da& dies nicht der einzige Fall der vorliegenden Erfindung ist. 
Die in den Figuren 5, 6, 7 und 8 gezelgten Modelle unterscheiden sich von der konstruk- 
tiven Ausgestaltung der Presse 10 (siehe Fig. 2) darin, daS die Zufuhreinheit 26 fur die 
Originalplatte weggelassen ist und daB die Originalplatte 29 auf dem Pfattenzylinder 12 
angebracht Oder entfernt werden kann,.wie es verlangt wird. Ein anderer Unterschied ist 
der, daft diesen IVIodellen entweder einer oder belde Tuchzylinder 18 und die Zufuhrvor- 
richtung 26 fur das Anfeuchtungswasser fehlen. Da die Pressen 70. 72 und 74 vollstSn- 
dig mit der Presse 10 bei den anderen konstruktiven Gesichtspunkten identisch sind, 
sind gleiche Bauteile mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet und werden nicht im 
einzetnen beschrieben. 

Die durch 70 in Fig. 6 angegebene Druckerpresse kann nicht nur fQr den Buchdruck oder 
Tiefdruck ven^fendet werden, sondern auch als eine wasserfreie unmittelbare, lithogra- 
phische Presse, die kein Anfeuchtungswasser verwendet. Sie ist die gieiche wie die 
Presse 10, die in Fig. 1 gezeigt ist. mit der Ausnahme, da& der Tuchzylinder 1 8 und die 
Zufuhrvorrichtung 20 fOr Anfeuchtungswasser fortgelassen sind, so dafi das unmittelbare 
Drucken ausgefuhrt wird. wenn der Plattenzylinder 12, um den herum die Druckplatten 
28 gewickelt worden sind, in unmittelbare BerQhrung mit dem Druckzylinder 22 gebracht 
wird, um den das Druckpapier 23 herum geschlungen ist. 

Die durch 72 in Fig. 7 bezeichnete Druckpresse kann als eine direkte, lithographische 
Presse in Gegenwart von Anfeuchtungswasser ven^/endet werden, wenn die ZufQhrvor- 
richtung 20 fur Anfeuchtungswasser der in Fig. 5 gezeigten Druckerpresse 70 hinzuge- 
fugt wird, wobei die Presse 22 erhalten wird und sie durch unmittelbare Lithographie 
drucken kann. 

Die mit 74 in Fig. 8 bezeichnete Druckerpresse ist nicht nur bei Offset-Hochdruck und 
Offset-Tiefdruck anwendbar, sondern auch bei wasserfreiem, Irthographischem Offset- 
Drucken. Sie ist die gleiche wie die in Fig. 2 gezeigte Druckerpresse 10 mit der Ausnah- 
me. daB sie die Zufuhrvorrichtung 20 fOr Anfeuchtungswasser nicht enthalt. 
Vorstehend ist die Grundkonstruktion einer Druckerpresse beschrieben worden. 

An n^chster Stelle wird die Druck rpresse gemSil der vorliegenden Erfindung unten b - 
schrieben. Bei dieser Druckerpresse ist eine unbelichtete (fnsche) Originalplatte (jedoch 
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noch zu behandelnde Druckplatten) urn einen einzigen Plattenzylindergeschlungen. In n 
Plattenherstellungseinheiten der Presse warden die Bilder von n Farben. die typischer- 
weise einer digitaien Verarbeitung in n Zeichnungsabschnitten unterzogen worden sind. 
gleichzeitig als entweder latente Oder sichtbare Bilder mit getrennten Farben auf der Ori- 
ginalplatte mit Laserlicht Oder dhnlichem aufgezeichnet. wenn sie um den Plattenzylinder 
herumgeschlungen ist; dann warden die Bilder gleichzeitig in den entsprechenden n 
Plattenbehandlungsabschnitten behandelt. um Druckplatten auf dem Plattenzylinder zu 
bilden. wodurch Druckplatten auf der Oberfldche hergestellt werden, deren Bilder von n 
Farben richtig mit gleichen Abstanden aufgezeichnet worden sind, von denen jeder ein 
n-tel des Umfangs des Plattenzylinders ist. Wenn sich der Plattenzylinder, der die 
Druckplatten fur n Farben tragt. dreht, fuhren eine Vielzahl von Farbzufuhreinheiten fur 
die entsprechenden Farben, die um den Plattenzylinder herum vorgesehen sind, aufein- 
anderfolgend Druckfarben dieser Farben zu, wobei jede Druckfarbe nur zu dem Zeit- 
punkt abgesetzt wird, wenn das Bild der entsprechenden Farbe (oder die Druckplatte. 
die dieses Bild tragt). auf dem Plattenzylinder in die richtige Position gelangt ist, Wenn 
die Druckplatten fiir Lithographie sind. kann Anfeuchtungswasser mittels Zufuhreinheiten 
fQr Anfeuchtungswasser den Flatten zugefuhrt werden, wie es verlangt wird, bevor die 
Farben zugefOhrt werden. Wenn sich der Plattenzylinder dreht. dreht sich der Druckzy- 
linder, der den Plattenzylinder entweder direkt oder Qber einen gummiOberzogenen 
Tuchzylinder berQhrt. der einen Durchmesser von ein n- tel desjenigen des Plattenzylin- 
ders hat und der ein einziges Blatt Druckpapier enthaK. das um ihn herum gewunden ist. 
dreht sich in der Vorwdrtsrichtung mit der glek:hen Umfangsgeschwindigkeit wie die 
OberflSche der Druckplatten auf dem Plattenzylinder; wenn sich der Druckzylinder ein- 
mal vollstdndig dreht, wird das Farbbild einer Farbe auf einer Druckplatte auf dem Plat- 
tenzylinder auf das Druckpapier entweder direkt Qbertragen oder nachdem es auf den 
dazwischenliegenden Tuch-zylinder Qbertragen worden ist. Wenn der Druckzylinder n 
Umdrehungen gemacht hat, wenn er das Druckpapier halt, dreht sich der Plattenzylinder 
einmal vollstandig, und indem der Obertragungsschritt n-mal wiederholt wird, werden n 
Farben auf das Papier gedruckt. Wenn das Drucken der n Farben auf diese Weise aus- 
gefuhrt worden ist, I6st der Druckzylinder das Papier, auf das n Farben gedruckt worden 
sind, und halt ein frisch zugefuhrtes Blatt Druckpapier, so da& es einem anderen Druck- 
zyklus ausgesetzt wird. 



Die Druckerpresse gemafi der vorliegenden Erfindung ist einfach in der Konstruktion und 
ausreichend kompakt, um ein System geringer GrOBe herzustellen; ferner ist sie der 
gleichzeitigen Herstellung von Druckplatten fOr alie Fart)en fShig. die beim Durchfuhren 
von l\/lehrfarbdruck bendtigt werden, wodurch die. Verfahrenszeit zum Plattenherstellen 
bis zum Druckvorgang abgekurzt werden kann; gleichzeitig \^&t sich die Presse leicht 
betreiben und emiOglicht, dafi Drucken bei vergleichsweise hoher Geschwindigkeit ge- 
macht werden kann. 

Die Presse ist bei verschiedenen Arten von Druckplatten anwendbar. ob sie fClr Hoch- 
druck, Tiefdruck oder Lithographie (entweder in der Gegenwart Oder bei Fehlen von An- 
feuchtungswasser) sind; gleichzeitig ist sie bei direktem Drucken und bei Offsetdrucken 
anwendbar. Wenn die Presse von der Art ist, daS die Plattenherstellungseinheiten und 
die Farbzufuhreinheiten abwechseind eingebaut werden konnen. kann ein lichtempflndli- 
ches Material, wie ein elektrophotographisches Bilderzeugungsmaterial, oder ein Silber- 
halogenid-Photomaterial auf dem Plattenzylinder befestigt werden. wobei Jede Flatten- 
herstellungselnheit aus einen Zeichnungsabschnitt und einem Abschnitt zum Behandein 
des lichtempfindlichen Materials zusammengesetzt ist, so da& eine Abzugsfahne herge- 
stellt wird. 

Die Druckerpresse gemSB der vorliegenden Erfindung wird unten unter Bezugnahme auf 
die bevorzugten AusfQhrungsfomien beschrieben, die In den Fig. 1 und 9-12 gezeigt 
sind. 

Fig. 17 ist eine Querschnittsdarstellung, die schematisch eine AusfOhrungsfonn der 
Druckerpresse gemSB der vorliegenden Erfindung zeigt. Wie es gezeigt ist, ist die allge- 
mein mit 80 bezeichnete Druckerpresse eine direkte lithographische Vierfarb- 
Offsetpresse mit Rotationsblattzufuhrung, die Anfeuchtungswasser verwendet und die 
die folgenden Bauteile umfaUt: einen einzigen Plattenzylinder 12, um den herum Druck- 
platten 28 (belichtet) fur vier Farben in gegebenen Abstanden gebildet werden konnen; 
vier Plattenherstellungseinheiten 14. die um den Plattenzylinder 12 herum und nahe bei 
diesem positioniert sind und zur gleichzeitigen Herstellung von Druckplatten fur vier Far- 
ben fahig sind; eine Farbzufuhrvomchtung 16 fur vier Fart>en B. C. M und Y; ein mit 
Gumni Oberzogener Tuchzyltnder 18. auf d n Farbbilder von den Druckplatten 28 zu 
Qbertragen sind; eine ZufOhrvorrichtung 20 fur Anfeuchtungswasser fOr vier Farben; ein 



Druckzylinder 22. dessen Durchmesser ein Viertel des Durchmessers des Plattenzylin- 
ders 12 ist; eine Zufuhreinheit 24 zum Zufuhren des Druckpapiers auf den Druckzylinder 
22; eine Austragseinheit 25, die mit dem bedruckten Papier beschickt wird; und eine 
Zufuhreinheit 26 fur Originalplatten innerhalb des Plattenzylinders 12, durch die die ver* 
brauchten Druckplatten 28 aufgewickelt werden, wohingegen eine unbeltchtete (frische) 
Originalplatte 28 abgewickelt wird. 

Die in Fig. 1 gezeigte Druckerpresse 80 gema& der voriiegenden Erfindung weist die 
gleiche Konstruktion wie die in Fig. 2 gezeigte Druckpresse 10 mit der Ausnahme des 
Einschlusses von vier Plattenherstellungseinheiten 14s (14B, 14C, 14M und 14Y) fur die 
vier Farben B, C, M und Y auf. Die gleichen Bauteile sind mit den gleichen Bezugszei- 
chen bezeichnet und werden im einzelnen nicht beschrieben. 

Wie es bereits erwahnt worden ist, wird der Plattenzylinder 12 verwendet, um die Druck- 
platten 28 fur die vier Farben B (Schwarz), C (Zyan), M (Magenta) und Y (Gelb) auf sei- 
nem Umfang in gegebenen Abstanden, sagen wir gleichen Abstanden, zu positionieren. 
Es wird besonders verlangt, daS der Plattenzylinder 12 vier Plattenherstellungseinheiten 
14 aufweisen kann, die um ihn herum positioniert sind, so dafi die Druckplatten fur die 
vier Farben gleichzeitig hergestellt werden konnen. 

Jede der Plattenherstellungseinheiten 14 umfaKt einen Zeichnungsabschnitt 30. einen 
Plattenbehandlungsabschnitt 32 und die Lade/Austragsvorrichtung (nicht gezeigt) der 
Plattenherstellungseinheit. Um sicher zu gehen, daB die Druckplatten fur n Farben 
gleichzeitig hergestellt werden k5nnen, sind die einzelnen Plattenherstellungseinheiten 
14 mit gleichen Abstanden (d.h., 360/n Grad beabstandet) um den Umfang des Platten- 
zylinders 12 herum positioniert. Bei dem in Fig. 8 gezeigten Fall umfa&tdie Plattenher- 
stellungsvorrichtung 14 vier Einheiten 14B, 14C, 14M und 14Y fur die vier Farben B, C, 
M und Y. und um sicherzustellen, daK die Druckplatten fur diese vier Farben gleichzeitig 
hergestellt werden kdnnen, sind die Einheiten mit gleichen Abstanden (um 90° versetzt) 
uber den Umfang des Plattenzylinders 12 herum positioniert. 

Die Plattenherstellungseinheiten 14B, 14C. 14M und 14Y sind jeweils aus den Zeich- 
nungsabschnftten 30B, 30C, 30M und 30Y und den Plattenb handlungsabschnitten 32B. 
32C, 32M und 32Y gebildet. Die Zeichnungsabschnitte 30B. 30C, 30M und 30Y weisen 
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die gieiche Konstruktion auf, und dies gilt auch bei den Plattenbehandlungsabschnitten 
32B, 32C. 32M und 32Y. Daher ist eine typische AusfQhrungsfomi jeder Plattenherstel- 
lungseinheit der Plattenherstellungsvorrichtung 14 die gieiche wie die Plattenherstel- 
lungseinheit 14, die in Fig. 3 gezeigt ist, die bei der in Fig. 2 gezeigten Druckpresse 10 
angewendet wird, so dafi sie nicht im einzelnen beschrieben wird. 



Eine soiche Herstellung der Druckplatten wird fur vier Farben in der oben beschriebenen 
Plattenherstellungsvorrichtung 14 (die aus vier Einheiten 14B. 14C, 14M und 14Y zu- 
sammengesetzt ist) ausgefQhrt, wodurch Druckplatten 28 hergestellt werden, bei denen 
Bilder fur die vier Farben B. C, M und Y in gleichen Abstanden auf den Umfeng des ein- 
zigen Plattenzylinders 12 aufgezeichnet worden sind. In Fall des Druckens von n Farben 
kann ein n-facher Plattenzylinder verwendet werden, um die Druckplatten 28 zu tragen, 
in denen Bilder fur die n Farben gleichzeitig in gleichen Abstdnden auf den Umfang mit- 
tels der Plattenherstellungseinheit 14 aufgezeichnet worden sind, die fur die entspre- 
chenden Farben in gleichen Abstanden auf dem Umfang positioniert sind. 

Die Plattenherstellungsvorrichtung 14 (14B. 14C, 14M und 14Y) ist in keiner Weise auf 
den in den Fig. 2 und 8 gezeigten Fall beschrSnkt. Wie es bereits erwShnt worden ist, 
muB die Plattenherstellungsvorrichtung 14 (14B. 14C, 14M und 14Y) nicht den Zeich- 
nungsabschnitt 30 (30B. 30C, 30M und 30Y) und den Plattenbehandlungsabschnitt 32 
(32B, 32C, 32M und 32Y) aufweisen, wie es in den Fig. 3 und 1 gezeigt ist. und stattdes* 
sen kann sie allein aus dem Zeichnungsabschnitt 30 (30B, 30C, 30M und 30Y) gebildet 
sein. Somit kann man in zutrefFender Weise den Zeichnungsabschnitt 30 (30B, 30C, 30M 
und 30Y) sowie den Plattenbehandlungsabschnitt 32 (32B. 32C, 32M und 32Y) gemaB 
dem spezifischen Typ der verwendeten Originalplatte auswdhlen, und dies ist das giei- 
che, wie es bereits in Verbindung mit dem Hintergrund der Technik angemerkt worden 
ist. 

Bei einem zweiten Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung kann eine Farbzufuhrvor- 
richtung, wie sie typischerweise durch 16 in Fig. 4 gezeigt ist. die bei der in Fig. 2 ge- 
zeigten Druckerpresse 10 gemslR dem Hintergrund der Technik angewendet wird. als die 
Farbzufuhrvorrichtung v rw ndet werd n, und gl ichzeitig kann ine Zufuhrvorrichtung 



fur Anfeuchtwasser, die typischerweise durch 20 in Fig. 5 gezeigt ist, als die Zufuhrvor- 
richtung 20 fQr Anfeuchtungswasser verwendet werden. 

Somit unterscheidet sich die in Fig. 1 gezeigte Druckerpresse 80 von der in Fig. 2 ge- 
zeigten Druckerpresse 10 dahingehend, dafi die Plattenherstellungsvorrichtung 14 aus 
vier Einheiten 14B, 14C, 14M und 14Y gebildet ist. Mit der Ausnalime des Plattenher- 
stellungsverfahrens kann die in Fig. 1 gezeigte Druckerpresse 80 einen Druckvorgang in 
im wesentlichen der gleiclien Weise wie die in Fig. 2 gezeigte Druckerpresse 10 durch- 
fQhren. 

Bei der Druckerpresse 80 gemaH der vorliegenden Erfindung wird die Zeitgabe des Auf- 
zeichnens auf der frischen Originalplatte 29 auf den Plattenzylinder 12 und der Belich- 
tung durch die Laserlichtqueile 44 in jedem der Zeichnungsabsclinitte 30 (306, 30C, 30M 
und 30Y) der Plattenherstellungseinheiten 14(148, 14C, 14M und 14Y) eingestellt, daS 
sie nicht nur mit der schnellen Abtastung (Hauptabtastung) sondern auch der langsamen 
Abtastung (Nebenabtastung) synchron wird, wie sie durch die Drehung des Plattenzylin- 
ders 12 per se ausgefuhrt wird; als ein Ergebnis werden die Aufzeichnungspositionen 
der Bilder der vier Farben B, C, M und Y auf der Originalplatte 29 um den Plattenzylinder 
12 herum richtig eingestellt, wodurch die Herstellung von Druckplatten ermdglicht wird, in 
die diese Bilder mit der richtigen Farbdeckung in gleichen Abstdnden auf dem Unfang 
des einzigen Plattenzyltnders 12 aufgezeichnet worden sind. Deshalb verlangt die Druk- 
kerpresse 80 selbst beim Mehrfarbdrucken keine Ausrichtung, und sie kann selbst von 
unerfahrenen Betriebspersonen betrieben werden, was moglicherweise zu DruckvorgSn- 
gen mit verringerten Arbeitspersonen fuhrt. 

Wenn es notwendig ist. kann die Druckerpresse 80 gemdB der vorliegenden ErTindung 
mit einer Vorrichtung ausgerustet werden, um eine Farbdeckung zwischen einzelnen 
Farben, sagen wir B, C, M und Y, zu erreichen. 

Wahrend die Druckerpresse gemaB der vorliegenden Erfindung oben unter Bezugnahme 
auf einen typischen Fall beschrieben worden ist, wo sie als eine lithographische Offset- 
presse in Gegenwart von Anf uchtungswasser verw ndet wird, sollte beachtet werden, 
dafi dieses nicht d r einzige Fall der vorli g nden Erfindung ist und dad die durch 82 in 
Fig. 9 bezeichnete Druckerpresse, die durch 84 in Fig. 10 bezeichnete Druckerpresse 



und die durch 86 in Fig. 11 bezeichnete Druckerpresse auch innerhalb des konstmktiven 
Bereiches der Daickerpresse gemdB der vorliegenden Erfindung eingeschlossen sind. 
Diese Modelle unterscheiden sich von dem strukturellen Aufbau der Presse 80 (stehe 
Fig. 1) dadurch. daB die Zufuhreinheit 26 fur die Originalplatte fortgelassen ist und dad 
die Originalplatte 29 auf dem Plattenzylinder 12 befestigt Oder von ilim entfernt werden 
kann, wie es verlangt wird. Ein anderer Unterschied ist der, daS diesen Modellen entwe- 
der einer oder beide von dem Tuchzylinder 18 und der Zufuhrvorrichtung 26 Anfeuch- 
tungswasser fehlt. Da die Pressen 82. 84 und 86 vollstandig mit der Presse 80 bei den 
anderen strukturellen Gesichtspunkten iden-tisch sind, sind gleiche Bauteile niitden glei- 
chen Bezugszeichen bezeichnet und werden nicht in einzelnen beschrieben. 

Die durch 82 in Fig. 9 bezeichnete Druckerpresse kann nicht nur bei Hochdruck oder 
Tiefdruck verwendet werden, sondern auch ais eine wasserfreie, direkte lithographische 
Presse, die kein Anfeuchtungswasser verwendet. Sie ist die gleiche wie die in Fig. 1 ge- 
zeigte Presse, mit der Ausnahme, da& der Tuchzylinder 18 und die Zufuhrvorrichtung 20 
fur Anfeuchtungswasser fortgelassen sind. so dafi direktes Drucken ausgefuhrt wird. 
wenn der Plattenzylinder 12. um den herum die Druckplatten 28 gelegt sind, in unmittel- 
bare BerOhrung mit dem Druckzylinder 22 gebracht wird» um den das Druckpapier 23 
herumgeschlungen ist. 

Die mit 84 in Fig. 10 bezeichnete Druckerpresse kann als eine direkte lithographische 
Presse in der Gegenwart von Anfeuchtungswasser verwendet werden; wenn die Was- 
serzufuhrvorrichtung 20 fur Anfeuchtungswasser der Druckerpresse 82, wie in Fig. 9 ge- 
zeigt ist, hinzugefugt wird. wird die Presse 84 erhalten, und sie kann mittels direkter Li- 
thographie drucken. 

Die mit 86 in Fig. 11 bezeichnete Druckerpresse ist nicht nur beim Hochdruck- 
Offsetdrucken und beim Tiefdruck-Offsetdrucken anwendbar. sondem auch bei wasser- 
freiem lithographischem Offsetdrucken. Sie ist die gleiche wie die in Fig. 1 gezeigte 
Druckerpresse 80. mit der Ausnahme, 6aQ^ sie die Zufuhrvorrichtung 20 fur Aafeuch- 
tungswasser nicht enthait. 

Fig. 12 z igt ine Druckerpresse 88, die ein andere Ausfuhrungsform der vorliegenden 
Erfindung ist; wie es gezeigt ist, kdnnen nicht nur die Plattenherstellungseinheit 14. die 
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aus dem Zeichnungsabschnitt 30 und dem Plattenbehandlungsabschnitt 32 gebildet ist. 
sondern auch die FarbzufQhreinheit 16 in einer Richtung parallel zu der Mittelachse des 
Plattenzylinders 12 (d.h., der durch den Pfeil A angegebenen Richtung) bewegt werden. 

Bein direkten Plattenherstellen fOr digitale Bilder wird der Plattenherstellungsabschnitt 14 
richtlg auf der Originalplatte 29 um den Plattenzylinder 12 herum positioniert, und das 
Bild einer betreffenden Farbe wird mittels des Zeichnungsabschnitts 30 aufgezeichnet 
und einer Entwicklung und irgendwelchen anderen notwendigen Verfahren durch den 
Plattenbehandlungsabschnitt 32 unterzogen, so dad eine Druckplatte 28 hergestellt wird, 
die das Bild traigt. Nachfolgend wird die Plattenherstellungseinheit 14. die aus dem 
Zeichnungsabschnitt 30 und dem Plattenbehandlungsabschnitt 32 gebildet ist, mittels 
eines Bewegungsmechanismus (nicht gezeigt) in die Richtung des Pfeils A bewegt, so 
da& sie von oberhalb der Druckplatte 28 entfernt ist. Gleichzeitig wird die Farbzufuhrein- 
heit 16 nach oberhalb der Druckplatte 28 mittels eines Bewegungsmechanismus (eben- 
falls nicht gezeigt) geschoben, in der richtigen Position angeordnet und betatigt, um Far- 
be einer betreffenden Farbe der Druckplatte zuzufQhren, die das auszugebende Bild 
trdgt. Den einzelnen Bildem, denen Farben in der oben beschriebenen Weise zugefuhrt 
werden. werden in Oberlagerung auf dem Druckpapier gebildet, um einen Mehrfarbdmck 
zu erzielen. 

Fig. 12 zeigt nur die Plattenherstellungseinheit 14 und die FarbzufQhreinheit 16 fOr eine 
einzige Farbe. aber es ist selbstverstdndlich, da& bei dem tatsdchlichen Druckvorgang 
Plattenherstellungseinheiten 14 fQr n Farben und die Farbzufuhreinheiten 16 fur n Far- 
ben in einer solchen Weise verwendet werden, dafi erstere abwechseind positionsmaHig 
zu einem Zeitpunkt durch letztere in bezug auf alle n Farben ersetzt wird. Die Mecha- 
nismen (Lade-/Entladevorrichtungen) zum Bewegen der Plattenherstellungseinheit 14 
und der FarbzufQhreinheit 16 sind nicht in Fig. 15 gezeigt, aber sie sind nicht in irgendei- 
ner besonderen Weise beschrankt und konnen in der Form physikalisch unabhangiger 
Vorrichtungen oder in einer solchen Form sein. dafi sie einheitlich miteinander insgesamt 
Oder teilweise hergestellt sind. 

Bei einer anderen AusfQhrungsform der Druckerpresse 88, in der die Plattenherstel* 
lungseinh it 14 und die FarbzufQhreinhert 16 beide bewegbar sind, kann der mit der Ori- 
ginalplatte 29 bedeckte Plattenzylinder 12 entweder als eine zylindrisch Trommel eines 
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elektrophotographischen Bilderzeugungsmaterials, auf der oben eine photoleitfdhige 
Schicht ist, Oder als eine Belichtungstrommel verwendet werden, die mit einem lichtemp- 
findlichen Material (beispielsweise einem elektrophotographisclien Bilderzeugungsmate* 
rial, einem Silberhalogenid-Photomaterial, einem photoempfindlichen Kunststoffmaterlal) 
Oder einem druckempfindlichen Kunststoffmaterial Oder einem wdrmeempfmd lichen 
Kunststoffmaterlal uberzogen sein, wohingegen der Dnjckzylinder als eine Obertra- 
gungstrommel verwendet wird, so dad die nacheinander gebildeten Bilder auf das Bil- 
dempfangsblatt urn die Obertragungstrommel herum ubertragen werden, wodurch ein 
Abzug erzeugt wird. der ein Farbblatt tragt. Mit anderen Worten kann die Druckerpresse 
88 auch als eine Bilderzeugungsvorriclitung fur AbzQge verwendet werden, wenn die 
Farbzufuhreinheit 16 nicht verwendet wird. Das lichtempfindliche Material und das Bil- 
dempfangsblatt. die bei dieser Ausfuhrungsform verwendet werden, sind nicht in irgend- 
einer besonderen Weise beschrankt und konnen aus irgendwelchen Arten ausgewahit 
werden, die auf dem Gebiet bekannt sind. 

Somit ist vorstehend die Basiskonstruktion der Druckerpresse gemaB der vorliegenden 
Erfindung beschrieben. 

Wdhrend die Druckerpresse der vorliegenden Erfindung soweit beschrieben worden 
sind, sollte man beachten, daB die Erfindung keineswegs auf diese Fdlle beschrankt ist 
und daK verschiedene Verbesseruhgen und Konstruktionsabdnderungen gem'acht wer- 
den kdnnen, ohne von dem Bereich der Erfindung abzuweichen, wie sie durch die bei- 
gefugten Anspruche festgelegt ist; beispielsweise kann die Presse mit verschiedenen 
zusdtzlichen Gliedern oder Vorrichtungen ausgerQstet werden, wie einer Trockenein- 
richtung zum Trocknen der auf das Druckpapier ubertragenen Farbe, sowie einer Rakel 
Oder einer Reinigungseinrichtung zum Entfemen von Farbe von dem mit Gummi tiberzo- 
genen Tuchzyiinder, auf den es ubertragen worden war. 

Die Druckerpresse fiihrt gemaS dem zweiten Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung 
das Drucken in n Farben durch. indem das Verfahren wiederholt wird, das die folgenden 
Schritte umfa&t: richtiges Aufzeichnen von Bildern von n Farben gleichzeitig in gleichen 
Abstdnden auf dem Umfang einer unbelichteten (frischen) Originalplatte (jedoch zu be- 
handelnden Druckplatten), die um einen einzigen Plattenzylinder geschlungen ist; Be- 
handein der Originalplatte, um Druckplatten zu bilden; Absetzen von Druckfarben der 



entsprechenden Farben nacheinander auf den Bildern auf den entsprechenden Druck- 
platten; und Obertragen der Farbbilder auf das Druckpapier, das auf den Druckzylinder 
gehalten wird. Die Presse hat den Vorteil, da& sie Druckplatten fUr mehr Farben inner- 
halb einer Zeitdauer herstellen kann, die einer einzigen Farbe entspricht, und dieses 
kurzt die gesamte Verfahrenszeit vom Plattenherstellen bis zum Druckbetrieb wirksam 
ab. Als ein Ergebnis erlaubt die Presse mdglichenveise, da& Druckvorgdnge mit verrin- 
gerten Arbeitspersonen gemacht werden. 

Zusammenfassend verwendet die Druckerpresse der vorliegenden Erfindung eine gerin- 
gere Anzahl von Druckzylindern als Mehrfachpressen nach dem Stand der Technik, und 
daher hat sie eine ausreichend einfache Konstruktion und geringe Gr6lie, um einen klei- 
nen Einbauraum zu verlangen. Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung ist, daS 
sie Druckvorg^nge bis zu vergleichsweise hoher Geschwindigkeit ausfuhren kann. Die 
Druckerpresse der Erfindung ist bei verschiedenen Arten von Druckplatten anwendbar. 
ob sie fur den Hochdruck, den Tiefdruck oder fOr die Lithographie (entweder in Gegen- 
wart Oder bei Fehlen von Anfeuchtungswasser) sind; gleichzeitig ist sie be! direkten 
Drucken und Offsetdrucken anwendbar. 
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PatentansprUche 

1. Mehrfarbdruckerpresse. die einen einzelnen Plattenzylinder (12) aufweist. der PreS- 
platten (28) fQrn Farben (B. C, M, Y) ermOglicht, zylinderfOrmig in vorbestimmten In- 
tervallen angeordnet zu warden, einen EinpreBzylinder (22), dessen Durchmesser 
ein n-tel von demjenigen des Plattenzylinders (12) ist, wobel der EinpreOzyiinder (22) 
einen einzelnen Bogen von Druckpapier (23), der urn diesen gewlclcelt ist aufweist, 
und das Druclcpapier (23) austrdgt, nachdem es n aufeinanderfolgende Umiaufe aus- 
gefQhrt hat und eine FarbstoffzufOhrungsanordnung (16) fur die n- Farben (B, C, 

Y), gekennzeichnet durch n- Plattenherstellungseinheiten {^4M, 14C, 14B, 14Y), 
die urn den Umfang des Plattenzylinder (12) hemm und nahe des Plattenzylinders 
(12) in glelchen Abstanden zum individuellen Vorbereiten von PreBplatten (28) fOr 
einzelne Farben angeordnet sind. 

2, Mehrfarbdnjckerpresse nach Anspruch 1 , wobei die Plattenherstellungseinheiten 
(14M. 14C. 14B. 14Y) und die Farbstoffeufuhmngsanordnung (16) belde in einer 
Richtung parallel zu derzentralen Achse des Plattenzylinders (12) bewegbar sind. so 
daU sie abwechseind in derselben Position uber dem Plattenzylinder (12) angeordnet 
sind. 



3. Mehrfarbdnjckerpresse nach Anspruch 1 Oder 2, wobei jede der Plattenherstellungs- 
einheiten (14M, 14C. 14B, 14Y) einen Zeichnungsabschnitt (30M. 30C, 30B, SOY) 
aufweist, der eIn Bild auf eine urn den Plattenzylinder (12) herum gewundene. unbe- 
lichtete Originalplatte (29) zeichnet, und einen Plattenverarbeitungsabschnitt (32M. 
32C, 32B, 32Y) aufweist. der die Originalplatte (29) verarbeitet, um eine Prettplatte 
(28) vorzubereiten. 

4. MehrfartKlmckerpresse nach Anspruch 3, wobei die Originalplatte (29) ein lichtemp- 
findliches Material ist 

5. Mehrfarbdnjckerpresse nach Anspruch 3, wobei die Originalplatte (29) ein elektrofo* 
tografischer Fotorezeptor ist 



6. Mehrfarbdruckerpresse nach irgendeinem der AnsprQch 3 bis 6. wobei der Zeich- 
nungsabschnltt (30M. 30C. 306. 30Y) aus einer Laserexpositionseinrichtung zusam- 
mengesetzt ist. 

7. Mehrfarbdruckerpresse nach irgendeinem der AnsprQche 3 bis 6, wobei der Platten- 
verarbeitungsabschnitt (32IWI. 32C. 32B. 32Y) aus einer NaUentwicldungseinheit zu- 
sammengesetzt ist 

8. Mehrfarbdmdterpresse nach irgendeinem der AnsprQche 1 bis 7. die aufterdem eine 
OriglnalplattenzufQhrungsvomchtung (26) innerhalb des Piattenzylinders (12) enthait, 
wobei die Vorrichtung die Platte (28). mit der ein Dmckverfahren ausgefDhrt worden 
ist. aufwickelt und eine unbelichtete Originalplatte (29) abwidtelt 

9. Mehrfarbdmckerpresse nach irgendeinem der AnsprQche 1 bis 8. die auOerdem ei- 
nen Farbstofftransferdmckzylinder (18) zwischen dem Plattenzylinder (12) und dem 
EinpreSzylinder (22) enthait. 

10. IVIehrfarbdruckerpresse nach Anspmch 9. wobei der Farbstofftransferdruckzylinder 
(18) denselben Durchmesser wie der Plattenzylinder (12) Oder der EinpreBzylinder 
(22) hat 

1 1 . IWIehrfarbdruckerpresse nach irgendeinem der AnsprQche 1 bis 1 0. wobei die PrelS- 
platte (28) fQr Letterdruck, Tiefdruck Oder Lithographie vorgesehen ist 

2. l\/lehifarbdruckerpresse nach Anspruch 1 1. die eine Litographieplatte als die PreB- 
platte (28) venwendet und die auOerdem eine ZufQhaingsanordnung fQr benetzendes 
Wasser zum ZufQhren von benetztendem Wasserzu der PreSplatte (28) enthait 
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